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Фрезы концевые с кромкой Колесова 
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𝑑 𝑙 𝑙଴ D୦଼ L Z Без покр. AlTiN1 

мм мм мм мм мм  Артикул № 

3,0 6 0,10 3 57 3 ИНМЕ.282110.180  
3,5 7 0,10 4 57 3 ИНМЕ.282110.180-01  

6,0 10 0,10 6 60 3 ИНМЕ.282110.180-02  

8,0 15 0,11 8 65 3 ИНМЕ.282110.180-03  
10,0 17 0,11 10 72 3 ИНМЕ.282110.180-04  

1 – возможно изготовление фрез с нанесением износостойкого покрытия AlTiN для увеличения производительности 
обработки. 
 

Параметры резания 

Обрабатываемый материал 
Подача на зуб 𝑆௭ 

(мм) 
 

Частота вращения 
шпинделя 

𝑛 (об/мин)2 

Рекомендуемая 
величина съёма 
материала (мм) 

 

P    
M 0,01-0,07 1800-6000 0,05 
K    
N 0,01-0,07 1200-8000 0,05 
S 0,01-0,07 960-6000 0,05 
H    

2 – число оборотов вращения шпинделя выше при уменьшении диаметра. 
 
Фрезерование резьбы рекомендуется производить с подачей СОТС в зону резания. 
 
3 Рекомендуется применение фрез концевых с кромкой Колесова для чистовой обработки группы 
материалов с представителями: АМг6(ПК), ЛС59-1, ВТ1-0, 29НК-ВИ. 
 
3 Допускается применение фрез концевых с кромкой Колесова для чистовой обработки группы 
материалов с представителями: 79НМ, 12Х18Н10Т, 36НХТЮ, БрБ2, с учетом интенсивного износа 
инструмента. 
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Примеры применения 
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